Liaison Complete - Chapitre 1

Construction

Premiére STI

Définition, liaisons completes démontables (adhérence ou obstacle), permanentes,

LA LTAISON COMPLETE

solutions constructives.

1. Introduction

Symbole
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Degrés de liberté

Pourguoi ?
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Diagramme F.A.5.T.
d'une liaison compléte

Remargue :

— FT2

— FT3
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— FT5

2. Liaisons completes démontables

2.1. Liaisons compléetes par adhérence

Exemples

Surfaces assurant la MIP

Eléments assurant le MAP

Remarques
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Emmanchement conigue
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2.2. Par obstacle

Lorsque l'adhérence ne suffit plus pour transmettre I'effort, le plus souvent, on ajoute au dispositif réalisant
les fonctions techniques 1 et 2, un élément

2.2.1. Les goupilles

Goupille cylindrigue {-—:—-
Goupille conigue =
Goupille cannelée @

Goupille élastigue @

Exemple MIP MAP Remarque
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2.2.2. Les clavettes

3 - Clavette

- Clavette paralléle (voir tableau)
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2.2.3. Les cannelures

accouplement par
cannelures a flancs L,
paralléles et écrou a créneatnx Arbre cannelé

MIP MAP Remarque

3. Liaisons complétes permanentes

3.1. Assemblage par ajustement serré

Lo EAEINpIes U Bjusicine: m g observations
assemblage fortement serré pouvant presse lourde avec
transmettre des efforts importants ou frettage détérioration
assemblage assez serré des piéces
assemblage serré pouvant transmettre des efforts sans organes d arrét presse au démontage
assemblage sous faible pression
organe d'arrét (clavette...) nécessaire en rotation asspeangilgge e
organe d'arrét pas forcément nécessaire en translation possible d:;és”;r:;:;"
I
H7m6 | assemblage IEgérement serré L au démontage
organes d'arrét nécessaires en rotation et translation . "
3.1.1. Emmanchement forcé
Exemple
avant montage apiés e BMIMANCHEMENT
arbre montage lr presse ]l forcé 4 la presse
]
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e e repp— .-"
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dy>dy  moyeu 1 dw<d<d, . e
MIP MAP Remarque
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3.1.2. Frettage

Exemples

- _jeu pitce (3 -195 'C}_nonlrm:tef:_
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| azote liquide (=195 =C) équilibre thermigue b
jeu piéce dilatée
@ @ = (150 °C)

Y
| ?_.,_

@ serrage
- !:!C
3 ] C
a . t°C
huile boxillante (150 °C) 4 ! \ﬁg
équilibre L :
thermique
MIP MAP Remarque

3.2. Rivetage
1 | ——
3.2.1. Rivet massif ] m
W | . Rivetd téte
Il peut avoir une téte Y | bombée

3.2.2. Rivet creux

— Rivet creux

3.2.3. Rivet « pop »

.WW

Rivet pop

3.3. Soudage
Définition :
De tous les procédés de base d'assemblage, le soudage est I'un des plus important, il existe de nombreuses
méthodes pour souder deux pieces.
Remarque :
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3.3.1. Soudage a l'arc électrigue

3.3.2. Soudage électrigue par résistance

3.3.3. Soudage au gaz, soudage par pression (vibrations, ultrasons, friction..)

3.4. Collage
Exemple MIP MAP Remarque
I:"_ﬂIIIE_EE" bl EI'E‘GB-EGE'| Colk DBT_EDB“'DIJ_!EI'I'IEI'I'I 841

3.5. Sertissage et Agrafage

4. Applications
Solutions technologiques Qualification MIP MAP
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